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EFFEKTIVISERING AV TRYCKLUFTSSYSTEM

Matning av tryckluftsnat medfor kontroll

| ett modernt tryckluftssystem har man en kontinuerlig dvervakning av par-
ametrar som flode, daggpunkt, tryck och luftkvalitet. Att mata flodet ar att
sakerstalla att kompressorn fungerar som den skall samt att manii ett tidigt
skede skall upptacka lackage i tryckluftsnatet. Lackage orsakar stora kost-
nader i kad enegikonsumption for kompressorerna samt genererar okade
underhallskostnader eftersom kompressorerna och annan kringutrustning
da far arbeta helt i onddan. Man kan jamfdra det med att man skulle palla
upp bilen pd natten, starta motorn och lagga i véxeln s att den “rulla” en
massa extra mil och forbruka extra drivmedel helt i onddan.

Att byta filterinsatser i sitt tryckluftssystem for séllan ar dven det en stor
enegibov eftersom ett okat differenstryck dver filter genererar okad
enegikonsumtion for kompressorerna. Detta kan enkelt avhjalpas genom
tryckmatning fore och efter filterpaketet dar man fér en larmsignal ndr

differenstrycket dverstiger en given nivd som indikerar pa att filterinsatser
skall bytas.

Kompauto har under ménga dr arbetat fram hallbara [osningar for att skapa
effektivitet i tryckluftssystem. Vi tillhandahaller vér expertis inom detta
omrade for att ta fram en sd effektiv 16sning som mdjligt till vara kunders
unika behov.

Nedan finner ni ett exempel pa vilka matpunkter som kan vara intressanta
att mata for att skapa sa stor effektivitet som mdjligt. Beroende pa vilken
storlek och typ av process som skall Gvervakas arbetar vi fram kundanpas-
sade losningar inom métning av Flode-, Daggpunkt, Tryck, Oljeinnehall,
Partikelinnehall samt Energimatning av storre och mindre tryckluftssystem.

Exempel pad métpunkter i moderna och kostnadseffektiva tryckluftssystem

1 - Energiforbrukning Kompressor
2 - Flodesmatning av otorkad/ofiltrerad tryckluft fran Kompressor

3 - Tryckmatning

4 - Daggpunktsmatning fére adsorptionstork
5 - Daggpunktsmatning efter adsorptionstork

6 - Tryckmatning
7 - Flodesmaétning processluft

8 - Olje- och Partikelinnehallsmétning
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TA KONTROLL OVER TRYCKLUFTEN

Vetskap tydliggorenkla besparingsatgarder som reducerar stora kostnader

Ett lackage pa 25% av den producerade luftmangden under ordinarie
produktionstid blir betydligt storre vid tidpunkter dar produktionen ga
pa lagfart eller inte @r igang alls. Da producerar kompressorn enbart luft

for att tillgodose alla lackage i tryckluftssystemet.

Denna tabell visar de olika luftforlusterna samt kostnad for energiat-
gang som varje lackagepunkt skapar. Lackageflodet galler vid 7 bar och
luftproduktion dygnet runt, 365 dagar per ar. Effektbehovet baseras pa
0,1 kWh/m? (kéilla: Energimyndigheten.se)

Halets diameter |Lackageflode |Effektbehov  [Energikostnad per ar
kompressor |(365 dagar, 30 dre/kWh)
mm m*/min kw SEK
1 0,06 04 1000
5 15 10 [ 26000
10 6 40 [ 105000
2 2% 150 [ 410000

Beroende pa storlek och luftbehov for er process utvarderas vilka mat-
punkter som skall tillampas i ert tryckluftssystem. Regel ar dock att i alla
system att lackagen kostar pengar och skall darfor identifieras och repa-
reras I6pande. Storre tryckluftsnat delas in i zoner med flédesmatning
sa att uppkomna lackage kan identifieras snabbare och kostnader mini-
meras. | alltfor manga fall star lackagen for kapaciteten motsvarande en
av kompressorena i kompressorcentralen vilket betyder att inkop, drift-
och servicekostnader for en hel kompressor kunde ha eliminerats helt

om lackageunderhallet fungerat tillfredsstallande.
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Nuldgesanalysen ar en viktig grund for beslut om nyinvesteringar, obe-
roende av om det galler att ersdtta befintlig utrustning vid oférandrat
luftbehov eller en nyinvestering med forandrat luftbehov. Nuldgesana-
lysens syfte ar att skapa en bild av var du star idag sa att du darifran kan
sdtta upp mal for framtiden.

ISO 8573 ér ett bra hjalpmedel for att se inom vilka nivaer man behover
ligga pa nar det galler tryckluftskvalitet for olika typer av processer. Se
nedan tabell for tryckluftskvalitet enl. ISO 8573-1

Kvalitets- | Fororening Fororeningar max. |Vatten max. Olja max. Exempel pa tillmpning
klass partikelstorlek  koncentration tryckdaggpunkt |koncentration
um mg/m? °C mg/m’
1 01 01 70 001 Instrulmelntluf't (o‘(h
) 1 1 " 01 Andningsluft
3 5 5 2 10 I?roduktlon.sluﬁ ‘
livsmedelsindustri
4 15 8 3 50 Produktﬂlor?sluft, !pstrumentluﬂ,
sprutmalning, bldstring
5 4 10 47 % Produktlf)rslufk, qu‘lr?/erktlyg,
motoreri g drift
Arbetsluft, luftverktyg, motorer i
& il intermittent drift
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L ACKAGESOKARE FOR TRYCKLUFTSLEDNINGAR

- S530 Prisvard Lackagesokare

Att Iopande kontrollera sitt tryckluftndt dr en bra borjan pa att halla
lackaget nere pd en acceptabel niva i stora som sma ndt. Resultatet
blir ofta markbart minskade driftkostnader for kompressorerna
vilket dven innebar en lagre miljopaverkan.

Kontrollen kan enkelt utforas av egen personal via egna rutiner, eller
av en extern aktor som engageras for uppdraget.

I ménga fall noterar man inte lackagen forrdn man genomfort en
sokning, men luften som lacker ut orsakar kostnader som dr hogre
an man kanske forestaller sig.

G
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Y 5530 LACKAGESOKNINGSINSTRUMENT FOR EGEN KONTROLL

$530 Lackagesokningsinstrument dr ett Idmpligt verktyg for anvdnd-
ningt av egen personal vid lugnare perioder. Ndr luft eller gas Idicker
genom ror och tankar alstras ett ultraljud som kan upptdckas av S530
fran flera meters avstand. S530 omvandlar detta ohérbara ultraljud till
en frekvens som hors tydligt genom det brusisolerade headsetet. Den
integrerade laserpekaren hjdlper till att upptdcka ldckan fran avstand.

Levereras som komplett set bestdende av: Ldcksokare, S6kror, S6kpip,
Headset, Laddare och en Férvaringsvdska.

www.kompauto.com



LACKAGESOKARE FOR TRYCKLUFTSLEDNINGAR

- S531 Denymest. kompletta lackagesokaren med kostnadsberakning

= Logger: Active. 9:35 am.

Sound Level Survey ID: PROJ-00003
<) Site Name: Honme Food...
) 38dB N
® Leakage Grade =
2 A
—
Calculated Losses
e 1.3 m3/min 239 USD/year Amm—

w e Pressure/Distance Setting Sensitivity Setting
%
5.5 bar 30cm

Leaks Record

) ¢

Y 5531 LACKAGESOKNINGSSYSTEM FOR PROFFISIONELLT BRUK

$531 dr en ultraljudsdetektor for tryckluft och gaser som hjdlper
anvdndare att snabbt hitta och spara ldckagen i instrumentet. Via den
inbyggda pekskdrmen kan anvdndaren enkelt hantera de sparade
ldckagen. Med inbyggd kamera och mikrofon tar man ett foto av varje
Idckage for overforing till Idckagerapporten som sedan levereras till
kunden. Man kan dven spela in ett réstmemo for varje hittad ldcka,
vilket gér uppfélining av ldckagen véldigt enkelt.

Varje detekterad ldcka presenteras med info om ldckagestorlek samt
kalkylerad drlig kostnad fér Idckagets energiférbrukning.
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FLODESMATNING TRYCKLUFT/GAS DN8 ... DN25

- Overvakning leveranskapacitet fran kompressor/kompressorcentral
- Zonindelning tryckluftsnat.for lackagedetektering

- Zonindelning tryckluftsnat for interndebitering mellan avdelningar
- Overvakning luftférbrukning av specifika maskiner

- FIodesmatning av processgaser

For att sakerstalla effektiviteten hos tryckluftssystem dr métning

av flode avgorande. Att inte mata innebar att man inte kanner till
hur tryckluftsystemet mar. Faktorer kopplat till luftflodet som ar
viktiga att Gvervaka dr total forbrukning, lackage och kompressorns
leveranskapacitet. For att tacka in dessa faktorer behdvs matpunkter
i tryckluftssytemet. Forsta matpunkten placeras direkt efter kom-
pressorn for att sakerstalla att kompressorn levererar den mangd
luft som kompressortillverkaren specificerat. Ovriga métpunkter
installeras pd strategiskt utvalda placeringar ute i tryckluftsnatet s&
att ldckageomrdden kan upptéckas och dtgardas.

) FAKTA OM $418

Media: Luft och andra ej korrosiva gaser (upp till 2 olika gaser)
Noggrannhet: 1.5% av avldst virde

Rérdimensioner: DN8... 25

Mdtomrade (Max flode): 50 ... 3500 liter/min

Tryckomrdde:0... 10 bar

Temperaturomrdde: 0... +50°C

Utsignaler: 4 ... 20 mA, puls, RS-485 (Modbus-RTU), M-Bus
Elektronikhus: PC + ABS

Flédeshus: Aluminiumlegering

Bluetooth for avldsning och konfigurering (Android-app)
Intern datalogger med 8 milj rader for flode, total, tryck, temp

S415 (Eco) anvands for flodesméatning vid mindre tryckluftsanlagg-
ningar upp till 3500 lit/min. De anvands &ven i storre anldggningar
for flodesmatning av en specifik forbrukarpunkt. Det kan vara en
) FAKTA OM S415 (ECO) specifik maskin som man vill veta forbrukningen pa i ett 6verordnat
Media: Luft, Nitrogen kontrollsystem eller extern logger. Mataren har Bluetooth-interface
Noggrannhet: 3% av avldst viirde for avlasning av realtidsdata samt konfiguration via sin mobiltele-

Rérdimensioner: DN8... 25 fon eller surfplatta.

Mdtomrade (Max fléde): 50 ... 3500 liter/min
Tryckomrdde:0... 10 bar
Temperaturomrdde: 0... +50°C
Utsignaler: 4.... 20 mA, puls, RS-485 (Modbus-RTU), M-Bus har dven intern datalogger for flode, tryck och temperatur. S418 kan
Elektronikhus: PC + ABS dven kopplas in via USB-port till PC for konfiguration och nedladd-
Flédeshus: Aluminiumlegering

Bluetooth f6r avidsning och konfigurering (Android-app)

S418 ar kompatibel for bade tryckluft och andra processgaser. Den

ning av loggerdata.
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ENKEL KONFIGURATION VIA BLUETOOTH

- Kenfigurering av instrument via bluetooth
- Anvandarvanligt gransnitt

< Units Settings
Flow units showless ~
m3/h m3/min efm
On I i n e 1/min I kg/h
Kg/min ko/s t/h
Nm/h Nm®/min
Nefm N/min NI u
Consumption units showless ~ Ml

Consumption:

e

< Flow Settings.
Pipe diameter: 53.1 mm
Gas type: showless ~
Temperature:
Air N2 Ar
co2
CHa Propane Butane u
02 N20 Nat. gas
Others I
f
Gasconstant: 287 wrak |
I
Gas factor: 1.0
Max flow: 600.1 m3/h
|
Min flow: 0.0 m’/h |
Save |

For de flesta modeller av flodesinstrument av fabrikat SUTO iTEC kan man enkelt konfigurera och lasa av instrumenten i sin mobiltelefon eller lasplatta. Det
ar valdigt anvandbart nar man har instrument i sitt tryckluftsnat dar det &r svart att koppla upp sig via kabel till PC. Med Bluetooth kan personalen skota
konfigurering pa sékert avstand fran matpunkten.

Allainstrument man installerar i sitt system registreras i appen via scanning av en QR-kod som finns pa varje instrument. Darefter behéver man inte langre ha
nagon fysiskt kontakt med instrumentet. Man skéter all konfiguration via appen i sin mobil eller surfplatta.

C
Alla instrument i denna broschyr fran SUTO iTEC som har uppkoppling via Bluetooth till denna app ar méarkta med denna symbol. ((‘ ”)))

www.kompauto.com 7



FLODESMATNING | ROR - TRYCKLUFT/GAS DN15 ... DN8O

- Zonindelning av huvudstammar i tryckluftsnat

- Overvakning leveranskapacitet fran kompressor/kompressorcentral
- Zonindelning tryckluftsnat for ldckagedetektering

- Zonindelning tryckluftsnat for interndebitering mellan avdelningar

Hos storre industrier anvands regelbundet flodesmatning av tryck-
luft och processgaser. Anledningarna till métningen dr flera, dels for
attinterndebitera mellan avdelningar eller annan hyresgdst, men
ocksa for att snabbt upptacka ldckage som kostar mycket pengar
och kan vara skadliga for miljon eller direkt livsfarliga for personalen.
Kompauto har lang erfarenhet av massflodesmatning i sma och
stora system, tryckluft och processgaser. Vi har en expertis inom
matning och reglering for bade luft, gas och vdtskor som stracker sig
[angt tillbaka i tiden.

WD
TRERRSI -
s DD

S421 och S401 anvénds vid matning av tryckluftsnat. Zonindelning
) FAKTA OM S421 av natet att for avgransa lackageomraden eller for interndebitering

. . ) mellan avdelningar &r nagra populdra anvandningsomraden. S421
Media: Luft och andra ej korrosiva gaser

Noggrannhet: 1.5% av ldst vérde (1% option) + 0.3% av full skala
Rérdimensioner: DN15 ... DN8O an 5401 monteras genom “instick” i befintligt ror. All data i form av
Mdtomrdde (Max flode): 0.5 ... 2500 m¥timme momentant fléde, summering och temperatur pa luften kan lasas av
Tryckomrdde: 0... 16 bar (0 ... 40 bar som option)

levereras fardig installerad i ett mathus for installation “inline” med-

i den lokala displayen (kan @ven fas utan lokal display) och kan dven

Temperatur media: -30 ... +140°C

Temperatur omgivning: -10... +50°C (-30... +70°C utan display)
Utsignaler: 4... 20 mA, puls, RS-485 Modbus RTU, Modbus TCP/IP eller digitala signaler.
Skyddsklass: IP65

Bluetooth for avldsning och konfigurering (Android-app)
Intern datalogger

kopplas ihop med 6verordnat kontrollsystem via antingen analoga

Bada modellerna kan dven anvéndas for andra gaser &@n luft for andra

typer av processgasforbrukning.

8 www.kompauto.com



FLODESMATNINGINSTICK - TRYCKLUFT/GAS DN25 ... DN500

- Zonindelning avx.huvudstammar i tryckluftsnat

- Overvakning leveranskapacitet fran kompressor/kompressorcentral
- Zonindelning tryckluftsnat for lackagedetektering

- Zonindelning tryckluftsnat for interndebitering mellanf@vdeiningar

Flodesmatning dr nodvandigt i alla tryckluftssystem for att spara
kostnader. Alla tryckluftsndt har ldckage i stor eller liten utstrackning
och for att upptacka att lackage uppstatt behdvs kontinuerlig matning
av luftflodet. Flodesmatare installerade pa strategiska matpunkteri
tryckluftsnatet detekterar luftflodet och ger indikation pa var i ndtet
|uft forbrukas. Matdatan kan antingen anvéndas for interndebitering
av luftforbrukning mellan avdelningar och/eller att fa larm ndr ett
lackage uppstar med onormal luftforbrukning som foljd. Speciellt
under perioder med forvantad lag forbrukning, exempelvis nattetid.

Y FAKTA OM S401

Media: Luft och andra ej korrosiva gaser

Noggrannhet: 1.5% av ldist vdrde (1% option) + 0.3% av full skala
Rérdimensioner: DN25 ... DN300

Mditomrdde (Max fléde): 0.5 ... 47880 m¥timme

Tryckomrdde: 0... 50 bar (>16 bar behdvs installationsenhet)
Temperatur media: -30.... +140°C

Temperatur omgivning: -10... +50°C (-30... +70°C utan display)
Utsignaler: 4 ... 20 mA, puls, RS-485 Modbus RTU, Modbus TCP/IP
Skyddsklass: IP65

Bluetooth f6r avidsning och konfigurering (Android-app)

Intern datalogger

www.kompauto.com 9



DAGGPUNKTSMATNING

- Daggpunktsmatning av Tryckluft/Gas

| tryckluftssystem ar det viktigt att luftkvalitéten bibehalls under
hela distributionsprocessen for att inte skada maskiner och/eller
produktionsbatchen. Fukt som finns i omgivningsluften kan ta sig

in genom lackage etc. vilket forsamrar daggpunkten. Det dr ofta
avgorande att ha kontinuerlig kontroll pa den aktuella daggpunkten
for att sakerstdlla att den halls inom givna grénser. Instrumentet
haller kontroll pa detta samt att man far ett larm eller automatisk
nedstangning av processen nar daggpunkten ndr en kritisk niva.
Nedan listas ndgra exempel pd vanligt forekommande daggpunkt-
sinstrument.

Dew Point Monitor

€@

ISEnE I\ b 15wpe

) 5305 DAGGPUNKTSMONITOR "ALLT | ETT”

5305 Daggpunktsmonitor dr en allt i ett enhet som monteras i ndrheten
till tryckluftsledningen. En delstr6m av luften leds in i S305 via luftan-
slutningen i botten pa instrumenthuset. Daggunkten kan da évervakas
bade lokalt, med lokalt visuellt larm, och via utsignal till 6verordnat
system. Finns i bade vigg- och panelutférande med skyddsklass IP65
pd instrumenthuset for att dven passa for utsatta placeringar. 4-20 mA
utsignal till PLC eller SCADA system samt 2 st reldutgdngar och rédblin-
kande lampa i toppen som tillval.

$305 anvinds ofta for att sdkerstdlla funktionen exempelvis en kyltork
skall férhindra vatten i rérledningar med invéndig rost som foljd.

) S211, 5215, 5220 DAGGPUNKTSSENSORER

Daggpunktsensorer fér olika daggpunktsomraden.
. S211 for daggpunkt -60°C...+20°C

. S215 fér daggpunkt -20°C...+50°C

. 5220 fér daggpunkt -100°C...+20°C

4-20mA eller Modbus RTU och integrerad trycksensor som tillval.
Processanslutning G1/2” i material SS 1.4301. Kan monteras direkt i
luftledningen eller i en métkammare dit en delstrém av luften leds.

) $520 SMART PORTABEL DAGGPUNKTSMATARE

Daggpunktsensor for daggpunkt -100°C...+50°C. Enheten har en
algoritm programmerad som kan férutsdga daggpunkten innan
sensorn har ndtt det slutgiltiga virdet. Nagot som spar mycket
tid vid mdtning av daggpunkt pa flera stdllen i trycklufts- eller

gasnditet.

Med hjdlp av den integrerade 5 megapixelkameran kan platsen for
den specifika mdtpunkten sparas visuellt i enheten som sedal kan
exporteras in i en mdétrapport.

Mditning sker enl. ISO 8573-1

10 www.kompauto.com



TORKMEDEL TIEL ADSORPTIONSTORKAR

-Torkmedel till de flesta typer av adsorptionstorkar

Adsorptionstorkning av tryckluft ar vanligt forkommande inom

processindustrin for att na en daggpunkt som lampar sig for produk-

tionen. 150 8573 reglerar olika typer av luftkvalitetsklasser for olika

typer av processer. Exempelvis skall produktionsluften i livsmedelsin- /’
dustri halla en daggpunkt pa -20°C. Andningsluft skall halla -40°Coch A d I\/l
instrumentluft (och utomhusledningar) skall halla-70°C (eller lagre). ‘ S O O X
For att nd dessa daggpunktsnivaer kravs det att torkmedlet i adsor- FOR MAXIMUM ADSORPTION
tionstorkarna haller en hog kvalitet. Kompauto Nordic distribuerar

AdsoMax torkmedel som finns i de flesta typer av torkmedel till olika
typer av adsorptionstorkar for bade tryckluft- och gastorkning.

\'}, AdsoMax Silica Gel SG B127

- Anvdnds ofta i torkar frdn Atlas Copco, Ingersoll Rand mfl.
- Torkmedlet anviéinds oftast tillsammans med AdsoMax Silica Gel SG W127.

& AdsoMax Silica Gel SG W127

- Anvénds ofta i torkar frdn Atlas Copco, Ingersoll Rand mfl.
- Torkmedlet anvéinds oftast tillsammans med AdsoMax Silica Gel SG B127.

), AdsoMax Molecular Sieve MS 4A (MS 512)

- Anvdnds ofta i torkar frén Kaeser, BEMA Dryer, Scan Dryer, Elektrohm m.fl.

g), AdsoMax Alumina HQ-A4

- Anviéinds ofta i torkar fran Delair, SPX m.fl.

AdsoMax torkmedel levereras i fat eller kartonger.

leveranser.

tid innan byte av torkmedel skall ske.

Besok denna adress for att komma direkt till registreringsformuldret: www.adsomax.com/contact

www.kompauto.com

Vi lagerhaller en stor mangd torkmedel fér snabba

P4 www.adsomax.com kan man registrera torkar for
_automatiska offertpaminnelser nar det borjar att bl
~ dags att byta torkmedel. Nar ni har registrerat en
tork pa denna sida sa sker en automatiskt offerering
med ratt typ och rdtt mangd torkmedel till er i god
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ANALYS AV TRYCKLUFT AVSEENDE DAGGPUNKT, OLJE- & PARTIKELINNEHALL

Tryckluftskvalitet ar ofta en avgorande faktor hos processindustrier pa vilken kvalitet en producerad produkt far. Ex-
empelvis vid svetsarbete eller luftdrivna maskiner som ar kopplade till varuproduktion. Inne i denna broschyr finns en
tabell som visar olika tryckluftsklasser enligt ISO 8573-1. For att sakerstalla att man uppréatthaller den korrekta tryck-
luftskvaliten behéver man analysera luften, antingen permanent eller vid regelbundna kontrollmatningar. Vi levererar
bade portabla analysstationer for tillfalliga matningar och fasta stationer for permanent analys.

SUTOITEC 5600 - portabel analysstation for tryckluftsanalys SUTOITEC 5601 - permanent analysstation for tryckluftsanalys

MER OM VARA TJANSTER OCH APPLIKATIONSLOSNINGAR INOM TRYCKLUFTSSYSTEM

Vimonterar instrument i skap for stolp- eller viggmontage bade férinomhus och utomhusbruk, instrument for analys
av tryckluft. Vara applikationstekniker ar experter pa instrument for applikationer inom tryckluft och gas.
Besok var hemsida for ytterligare information om vart breda sortiment inom instrument och ventiler.

Skap for vigg eller stolpmontage utomhus innehdllande analysinstrument for oljeinnehdll och daggpunkt for tryckluft. Integrerad
logger med touchscreen samt digital kommunikation via Modbus TCP/IP for vidare leverans av data till 6verordnat system via kabel

eller GSM 4G Router genom en siker VPN anslutning till en fast IP adress.

KGMPAUTO .o

KOMPAUTO NORDIC AB KOMPAUTO NORWAY AS
SVERIGE \[e]:{c]3
TELEFON: +46 10 1301000  E-POST: info@kompauto.com TELEFON: +47 55 5586 99  E-POST: info@kompauto.com
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